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© Etikettiervorrichtung 

® Eine Etikettiervorrichtung zum Aufbringen von insbe- 
sondere langgestreckten, schmalen Haftetiketten umfafct 
eine Vorratsrolle (16), von der aus ein die Etiketten tragen- 
des Tragerband (14) durch einen Antriebsmechanismus 
urn eine Spendekante (30) zum Spenden der Etiketten 
herumgezogen wird, und eine Ubertragungseinrichtung 
(12) mit einem Saugforderer (38) zum Aufnehmen der ge- 
spendeten Etiketten und Ubertragen der Etiketten auf den 
zu etikettierenden Gegenstand. Der Saugforderer (38) ist 
zwischen einer erhohten Position zur Aufnahme der Eti- 
ketten von der Spendekante und einer abgesenkten Posi- 
tion zum Aufdrucken der Etiketten auf den Gegenstand 
absenkbar und anhebbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bctrifft cine Eliketlicrvorrichtung zum 
Aufbringen von insbesondere langgestreckten, schmalen 
Haftetiketten, mit einer Vorratsrolle, von der aus ein die Eti- 
ketten tragendes Tragerband durch einen Antriebsmechanis- 
mus uni eine Spendekante zum Spenden der Etiketten her- 
umgezogen wird, und einer Ubertragungseinrichtung mit ci- 
ncm Saugforderer zum Aufnchmcn der gespendeten Etiket- 
ten imd Ubertragen der Etiketten auf einen zu etikettieren- 
den Gegen stand. 

Etikettiervorrichtungen dieser Art sind in zahlreichen 
Ausfuhrungsformen bekannt. In den meisten Fallen werden 
Etiketten an der Spendekante mit der nicht klebenden Seite 
gegen die Fbrderflache eines Saugforderers gespendet, auf 
diesem uber die Position des zu etikettierenden Gegenstan- 
des transportiert und anschlieBend durch einen gesonderten 
Andriickmechanismus an den zu etikettierenden Gegen- 
stand angcdruckL Dieser Andriickmechanismus kann die 
Form einer Anzahl von Stempeln haben, die zwischen ein- 
zelnen Transportriemen des Saugforderers hindurch in 
Richtung des Gegenstandes ausfahren, in der Regel abge- 
senkt werden. 

Ein dcrartiger Andriickmechanismus wird bei spiels weise 
in der DE 3638 511A1 gezeigt und beschrieben. 

Aus der DE 88 08 318 Ul ist eine Etikettiervorrichtung 
bekannt, bei der ein Saugkissen zum einen von einer Spen- 
derposition aus seitlich hin und her und im ubrigen angeho- 
ben und abgesenkt werden kann. Das Saugkissen kann somit 
nach Ubcrnahme eines Etiketts von- der Spcndcrkante zu- 
nachst seitlich verschoben und sodann auf den zu etikettie- 
renden Gegenstand abgesenkt werden. 

Zur Unterbringung derartiger Stempel mussen die einzel- 
nen Transportriemen einen gewissen Mindestabstand auf- 
wciscn. Soli die Etikettiervorrichtung zum Aufbringen von 
schmalen, langgestreckten Haftetiketten verwendet werden, 
so besteht die Gefahr, daB diese durch das Vakuum des 
Saugforderers in die Zwischenraume zwischen den Trans- 
portriemen gesaugt werden. Saugfbrderer der genannten Art 
erlaubcn daher in der Regel nicht die Aufbringung von strei- 
fenfbrmigen HafLetiketlcn. Diese Schwierigkeiten bestchen 
zumindest bei streifenformigen Haftetiketten mit einer 
Breite unter 20 mm. Schmale streifenformige Etiketten wer- 
den jedoch in der Praxis in Sonderfallen, beispielsweise als 
Trennflache zwischen zwei verschweiBten Verpackungsfo- 
licn zur Bildung einer AufrciBkantc oder dcrgleichen beno- 
tigt. 

Auf der anderen Seite konnen die herkommlichen Etiket- 
tiervorrichtungen auch in weiteren Sonderfallen, etwa beim 
Aufbringen von Etiketten aus sehr weichem Material 
Schwierigkeiten bereiten. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Eti- 
kettiervorrichtung zu schaffen, die insbesondere das Auf- 
bringen schmaler langgestreckter Haftetiketten ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einer Etikettier- 
vorrichtung der eingangs genannten Art dadurch gelosl, daB 
der Saugforderer zwischen einer erhohten Position zur Auf- 
nahme der Etiketten von der Spendekante und einer abge- 
senkten Position zum Aufdriicken der Etiketten auf den Ge- 
genstand absenkbar und anhebbar ist, daB der Saugfbrderer 
cine Anzahl von parallclcn, cndloscn, urn zwei Umlcnkrol- 
lcn umlaufcndcn Transportriemen oder ein gclochtcs Fbr- 
derband umfaBt, und daB einer der Umlenkrollen eine An- 
triebsrolle zugeordnet ist, die in der angehobenen Stellung 
des Saugforderers mit einer von dem Antriebsmechanismus 
des Tragerbandes angetriebenen Abtriebsrolle in Antriebs- 
c in griff tritt 

Da somit die Stempel, die die Etiketten von der Forderfia- 
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che abnehmen und auf den zu eukettierenden Gegenstand 
ubertragen, entfallen konnen, besteht die Moglichkeit, die 
cinzelncn Transportriemen mit nur geringen Absliinden nc- 
beneinander zu legen oder auch ein geschlossenes Lochband 

5 zu verwenden. Die Uberfuhrung der Etiketten von der For- 
derflache auf den Gegenstand erfolgt unmittelbar durch Ab- 
senken des Saugforderers. 

Die Bcwcgung des Saugforderers zwischen der Spcnd- 
eposition und der Etikctticrposition ermoglicht cs, den 

10 Saugfbrderer in der angehobenen Spendeposition mit ein em 
Antrieb in Eingriff zu bringen, der unmittelbar von dem An- 
triebsmechanismus des Tragerbandes abgeleitet ist, so daB 
ein gesonderter Antrieb fur die Transporteinrichtung des 
Saugforderers entfallen kann. Beispielsweise ist einer der 

15 beiden Umlenkrollen der Transportriemen oder des Trans- 
portbandes des Saugforderers eine Antriebsrolle zugeord- 
net, die in der angehobenen Stellung mit einer Abtriebsrolle 
des Tragerbandantriebes in Eingriff tritt. Dies kann mit Hilfe 
von Rcibrollcn, durch ZahnradcingrifT oder auch uber einen 

20 selbsttatig einrasteten Kupplungsmechanismus erfolgen, 
Vorzugs weise ist der Saugforderer an zwei parallelen, ge- 
stellfest gelagerten Schwenkhebeln aufgehangt, die so ange- 
ordnet sind, daB sie den Saugfbrderer zugleich in dessen 
Transportrichtung verschicben und absenken. Auf diese 

25 Weise blcibt der Saugfbrderer stets in derjenigen Oricntie- 
rung, in der er die einzelnen Etiketten von der Spendekante 
aufgenommen hat, also zumeist in der waagerechten Stel- 
lung, so daB er unabhangig von der Hbhe des zu etikettieren- 
den Gegenstandes waagerecht steht. 

30 Da, wie crwahnt, die Transportriemen enger zusammcn- 
. geriickt werden konnen, als es bei herkommlichen, mit An- 
druckstempeln versehenen Saugforderern der Fall ist, kann 
die abzusaugende Luftmenge wesentiich verringert werden. 
Zur Bildung der erforderlichen Ansaugkraft reicht es aus, 

35 cine Reihe von einzelnen Bohrungcn in die die Transportrie- 
men tragende Transportflache des Saugkastens des Saugfor- 
derers einzubringen. Diese Ansaugbohrungen konnen in Aa- 
chen Saugtaschen liegen, die sich in Langsrichtung zwi- 
schen den Transportriemen erstrecken und in die Oberflache 

40 des Saugkastens eingearbeitct sind. Der Saugforderer kann 
daher mit einer sehr geringen Saugleistung auskommcn. 

Im folgenden werden bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele 
der vorliegenden Erfindung anhand der beigefugten Zeich- 
nungen naher erlautert. 

45 Fig. 1 ist eine schematische Seitenansicht einer erfin- 
dungsgemaBcn Etikettiervorrichtung in der Spendeposition; 

Fig. 2 ist eine entsprechende Darstellung, zeigt die Vor- 
richtung jedoch in der Etikettierposition; 

Fig. 3 ist eine vergrbBerte Teildarstellung zu Fig. 2; 

50 Fig. 4 ist ein schematischer Querschnitt durch einen 
Saugfbrderer der erfindungsgemaBen Vorrichtung. 

Fig. 1 und 2 zeigen im Querschnitt einen Fbrderer 10 fur 
nicht dargestellte, zu etikettierende Gegenstande im Quer- 
schnitt und eine Ubertragungseinrichtung 12 in der Form ei- 

55 nes quer uber den Fbrderer 10 angeordneten Querbahn-Eti- 
kettierers, der einzelne Etiketten von einem Tragerband 14 
auf die zu etikettierenden Gegenstande ubertragt. Das Tra- 
gerband 14, auf dem sich zunachst die Etiketten befinden, 
wird von einer Vorratsrolle 16 abgezogen, die im oberen Be- 

60 reich der Ubertragungseinrichtung 12 gelagert ist. Das Tra- 
gerband lauft uber cine Anzahl von Umlcnk- und Antricbs- 
rollcn 18, 20, 22, 24, 26, 28 zu einer Spendekante 30 (Fig. 3) 
und an deren Unterseite zuriick uber eine weitere Umlenk- 
rolie 32 und eine Antriebsrolle 34 zu einer Sammelrolle 36 

65 fur das von den Etiketten befreite Tragerband 14. An der 
Spendekante 30 werden die Etiketten abgeschalt und mit der 
nicht klebenden, oberen Seite gegen die Unterseite eines 
quer uber den Fbrderer 10 verlaufenden Saugforderers 38 



DE 197 44 927 CI 



3 

gezogen. 

Diese Art der Zufuhr, des Spendens und des Ubertragens 
von Etikcttcn ist wcilhin iiblich und muB dahcr nicht gc- 
nauer erlautert werden. Die Ubertragungseinrichtung 12 in 
ihrer Gesamtheit die sich, wie erwahnt, quer iiber den For- 5 
derer 10 erstreckt ist an zwei seitlichen Wangen 40, 42 des 
Forderers 10 uber geeignete, nicht im einzelnen dargestellte 
Bcfcstigungscinrichtungen bcfcstigt Die Fordcrcbcnc des 
Forderers 10 ist in Fig. 1 bis 3 strichpunktiert dargcstcllt und 
mit 44 bezeichnet. Zumeist handelt es sich um einen Band- 10 
forderer. 

In oder an dem mit 46 bezeichneten Gehause der Ubertra- 
gungseinrichtung 12 sind in gleicher Hone und in Richtung 
der Forderstrecke des Saugforderers 58 zueinander versetzt 
zwei Schwenkhebel 48, 50 in Achsen 52 und 54 gelagert 15 
Die beiden Schwenkhebel 48 und 50 sind in bezug auf ihre 
Schwenkbewegung synchron derart antreibbar, daB sie stets 
parallel zueinander gerichtet sind und in dieselbe Richtung 
zeigen. Die freien Enden der beiden Schwenkhebel sind mit 
Hilfe von Achsen 56, 58 schwenkbar mit zwei aufragenden 20 
Laschen 60, 62 verbunden, die parallel zueinander von einer 
Tragerplatte 64 aufragen, an deren Unterseite der Saugfor- 
derer 38 befestigt ist 

Insbesondcrc in Fig. 3 wird anhand cincs Vcrglcichs der 
gcstrichelt und der ausgczogen dargestelltcn Stcllung der 25 
Schwenkhebel deren Bewegung erkennbar. Bei dieser Be- 
wegung wird der Saugforderer 38 zwischen der in durchge- 
zogenen Linien in Fig. 3 gezeigten unteren Stellung und der 
gestrichelt dargestellten oberen Stellung angehoben und ab- 
gesenkt Diese beiden Stcllungcn sind auch durch einen Vcr- 30 
gleich von Fig. 1, die die obere Stellung zeigt und Fig. 2, in 
der sich der Saugforderer 38 in der unteren Stellung befin- 
det erkennbar. 

GemaB Fig. 1 und 3 befindet sich der Saugforderer in der 
oberen Stellung mit seiner unteren Forderflache 66 unmittel- 35 
bar vor der Spendekante 30, so daB jeweils ein Etikett durch 
den Saugforderer 38 von der Spendekante 30 aufgenommen 
werden kann. 

Die bereits erwahnte Antriebsrolle 34, die das Tragerband 
14 um die Spendekante 30 hcrum zieht und nach Umlaufcn 40 
einer Spannrollc 68 auf die Sammelrollc 36 auflaufen laBt 
ist iiber einen Zahnriemen 70 oder dergleichen mit einer Ab- 
triebsrolle 72 antriebs verbunden, die z. B. als Reibrolle aus- 
gebildet sein kann. 

Der Saugforderer 38 umfaBt zwei Umlenkrollen 74, 76 an 45 
beiden Enden, um die, wie spater nahcr erlautert werden 
soil, eine Anzahl von parallelen Transportriemen herum- 
lauft. In Fig. 3 ist erkennbar, daB die, bezogen auf die For- 
derrichtung, stromaufwartige Umlenkrolle 76 in der ange- 
hobenen Position unmittelbar oder uber eine koaxiale, nicht 50 
im einzelnen dargestellte Antriebsrolle 78 in Antriebsein- 
griff mit der Abtriebsrolle 72 tritt Die beiden Rollen 72 und 
78 konnen Reibrollen sein. Es kann sich jedoch auch um 
zwei Rollen mit einem selbsttatig eingreifenden Kupplungs- 
mechanismus oder einer anderweitigen Antriebsverbindung 55 
handeln. 

Wesentlich ist daB der Antrieb des Saugforderers 38 un- 
mittelbar von dem Tragerbandantrieb der Ubertragungsein- 
richtung abgeleitet wird, so daB ein eigener Antrieb fur den 
Saugforderer mit entsprechender Steuerung, die eine genaue 60 
Synchronisation gcwahrlcistct cntf alien kann. Bei der dar- 
gestelltcn Ausfuhrung ist gcwahrlcistct daB sich die Trans- 
portriemen des Saugforderers in dessen oberer Stellung stets 
genau synchron mit dem Tragerband 14 bewegen, so daB die 
Etiketten ohne die Gefahr einer Beschadigung ubemommen 65 
werden konnen. Eine genaue Synchronisation zwischen der 
Bewegung des Tragcrbandcs und des Saugforderers ist inbe- 
sondere bei langgestreckten, schmalen, streifenformigen 
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Etiketten von Bedeutung, bei denen sich der Vorgang des 
Spendens und Ubemehmens iiber einen relativ langen Zeit- 
raum crstrcckt in dem Synchronisationsfchlcr zu einer 
Stauchung oder einem Zerreissen des Etiketts fuhren konn- 
ten. 

Sobald ein Etikett durch den Saugforderer 38 vollstandig 
ubernommen und in die gewiinschte Ubertragungsposition 
vorgcruckt worden ist beginnt die Schwcnkung der 
Schwenkhebel 48, 50 gegen den Uhrzeigcrsinn in Fig. 3, 
und der Saugforderer 38 wird, ggfs. bis auf die Forderflache 
66, abgesenkt In dieser Stellung gelangt das Etikett mit der 
klebenden unteren Seite auf den zu etikettierenden Gegen- 
stand. Das Etikett haftet an diesem Gegenstand und lost sich 
von dem Saugforderer. Ggfs. kann zur Erleichterung der 
Ubertragung das Vakuum in dem mit 80 bezeichneten Saug- 
kasten des Saugforderers 38 kurzfristig abgeschaltet wer- 
den. 

Das Absenken des Saugforderers 38 mit Hilfe der beiden 
Schwenkhebel 48, 50 hat den Vorteil, daB der Saugforderer 
neben der vertikalen Bewegungskomponente eine seitliche, 
quer zum Forderer 10 gerichtete Bewegungskomponente er- 
halt. Die Spendekante 30 kann also in einer giinstigen Posi- 
tion seitlich des Forderers 10 angeordnet werden, und der . 
Saugforderer kann von dieser Position aus iiber die Wangen 
40, 42 des Forderers 10 hinweggehoben und auf die Forder- 
flache 44 abgesenkt werden. 

Fig. 4 ist eine teilweise geschnittene Teildarstellung des 
Saugforderers 38 in Stirnansicht. In Fig. 4 sind vier Trans- 
portriemen 82, 84, 86, 88 erkennbar. Die Transportriemen 
82, 84, 86, 88 werden in Nutcn 90, 92, 94, 96 um die beiden 
Umlenkrollen 74, 76 (Fig. 3) herumgefUhrt und laufen in 
entsprechenden Nuten in der nicht im einzelnen gezeigten 
Forderflache 66. Die Transportriemen 82 bis 88 liegen ver- 
haltnismaBig eng beieinander, so daB auch schmale Etiket- 
ten mit einer Brcitc von 1" (25,5 mm) und daruntcr nicht 
zwischen die Transportriemen gezogen werden konnen. Da 
zwischen den Transportriemen keinerlei Stempel erforder- 
lich sind, reichen einige wenige Bohrungen zwischen den 
Bahnen der Transportriemen in der Forderflache 66 aus zur 
Er/eugung des notwendigen Unterdrucks. Die Lcistung des 
oder der Saugaggregatc kann gegenuber hcrkommlichcn 
Losungen erheblich verringert werden. 

Fig. 4 zeigt im ubrigen neben der Tragerplatte 64 des 
Saugforderers zwei seitliche Wandplatten 98, 100, zwischen 
denen sich der Saugkasten 80 befindet. An der AuBenseite 
der rcchts in Fig. 4 gezeigten Wandplattc 100 befindet sich 
die Antriebsrolle 78 fiir die Umlenkrolle 76 des Saugforde- 
rers, die in der angehoben en Stellung des Saugforderers mit 
der Abtriebsrolle 72 in Eingriff tritt. 

Patentanspruche 

1. Etikettiervorrichtung zum Aufbringen von insbe- 
sondere langgestreckten, schmalen Haftetiketten, mit 
einer Vorratsrolle (16), von der aus ein die Etiketten 
tragendes Tragerband (14) durch einen Antriebsmecha- 
nismus um eine Spendekante (30) zum Spenden der 
Etiketten herumgezogen wird, und einer Obertragungs- 
einrichtung (12) mit einem Saugforderer (38) zum Auf- 
nehmen der gespendeten Etiketten und Ubertragen der 
Etiketten auf den zu etikettierenden Gegenstand, da- 
durcta gekennzeichnet, daB der Saugforderer (38) 
zwischen einer erhohten Position zur Aufnahme der 
Etiketten von der Spendekante und einer abgesenkten 
Position zum Aufdriicken der Etiketten auf den Gegen- 
stand absenkbar und anhebbar ist daB der Saugforderer 
(38) cine Anzahl von parallelen, cndloscn, um zwei 
Umlenkrollen (74, 76) umlaufenden Transportriemen 
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(82, 84, 86, 88) oder ein gelochtes Forderband umfaBt, 
und daB einer der Umlenkrollen (76) eine Antriebsrolle 
(78) zugcordncL ist, die in dcr angchobenen Stcllung 
des Saugforderers (38) mit einer von dem Antriebsme- 
chanismus des Tragerbandes (14) angetriebenen Ab- 5 
triebsrolie (72) in Antriebseingriff tritt. 

2. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzcichnct, daB dcr Saugfordercr (38) an zwei paral- 
lclcn, gcstellfest gclagcrtcn Schwcnkhcbcln (48, 50) 
aufgehangt ist 10 

3. Etiketuervorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Antriebsrolle (78) und die Ab- 
triebsrolle (72) Reibrollen sind. 

4. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, bei 
der die Transportriemen (82, 84, 86, 88) wenigstens im L5 
Bereich der Transportflache (66) uber einen Saugka- 
sten (80) gefuhrt sind, dadurch gekennzeichnet, daB je- 
weils zwischen dem Transportriemen (82, 84, 86, 88) 
einc Anzahl von cinzclnen Saugbohrungcn vorgeschen 
ist. 20 

5. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Saugbohrungen in langgestreck- 
ten, zwischen den Transportriemen (82, 84, 86, 88) lie- 
genden, flachen Saugtaschen Hcgcn, die in die Obcrfla- 
che (66) des Saugkastcns (80) cingcarbcitct sind. 25 
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